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?rock6i pour raaliser un support prdsentant daa praprietds anti-glisse et aupport ainsi obtanu. 



(57) Ce proc^i consiste : 

-a derouler sous legfere tension mecanique un support 
soupie (2). 

- a enduife t temperature ambiante Tone des faces dudit 
support (2) d*une composition' d'endudion constitute par 
une resine thermoplastique, additlonnee de microspheres 
creuses (28)'dont l-enveloppe (29) est r^alis^e en poly- 
mftre ^galement themioplastique, et dont le coeur (30) reiv 
ferme un fiuide voJatil. 

- S chauffer le support air.si enduit ^ une temperature 
comprise entre 60 et ISO^'C, . 

- ^ refroidir et enfm a stocker le produit ainsi obtenu. 
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PEOC EDE POim REAX.IS51R TJW SUPPOPT PRESElynrA3JT_DES PROPRYI^- 
TES AlCTI-GLXSSE ET SUPPORT AXNSJ QBTENU 

L ' invention conceme un precede perf ectionne poux 
5 rgaliser un support pr^sentiant des proprietes anti-glis- 
se. Eile conceme cgalement les supports ainsi obtenus. 

Par propridt&s ^^anti-glisse" , on entend les pro- 
prietes developpees par certains supports, teis que 

10 notainmenf' les "papier, films, non tisses etc..., qiii bien 
que depourvus de colls ou de tout autre systeme adhesif 
analogue, presents une ccrtaine resistance lorsqu ' etant 
positionnes sur leur plat siir un revetement guelconque^ 
lis sont soumls a un dgplacement sur et 'parall element a 

15. ce revetement. fait, ces proprietes sont general ement 
n^eeeeaires lorsque les supports sont positionnes sur 
des revetements lisses. 

Depuis longtemps deja, on cherclie a fabriguer du 

20 papier anti-glisse, compte-tenu des noinLreusBs applica- 
tions qu'il presente. Ceci est notamment vrai dans le 
cadre de'la restauration extJbarquee, a savoir en train ou 
en avion, dans laquelle on fonnlt des sets de table sur 
lesguels sont poses verres, assiettes, etc... Tradition- 

25 neilement, afin de limiter les risqpies de renversement 
ou do casse lorque 1 'avion ou le train se deplace, ces 
sets sont avantageusement dotes de proprietes anti-glis- 
se afin de se inaintenir en place sur la table ou la ta- 
blette sur laguelle ils reposent. Ceci est egalement 

30 vrai dans l^embailage, ou I'on place assez systematique- 
iQent des feuilies intercaiaires entre les sacs plasti- 
ques, ou entre des boateilles et autres flacons, lors- 
qu'ils sont stocJces et transportes dans des palettes, et 
ce afin d'eviter le giissement relatif des sacs ou des 

35 bouteilles les uns par rappor^t aux autres. 
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A ce jour, pour realiser de texs papisrs anti- 
giisse, on endnisait I'une ou les deux faces d'un sup- 
port papier de parafflixe. Si certes, le papier obtenu 
presentait les proprietes mie l^on attendait a savoir 
5 une certaine adli^rance sar les supports sur lesquels ils 
etaient mis en place, en revanche 1' aspect de ces pa- 
piers fa.isait par trfes net et ils presentaient en 
outre Tin touclie poisseu^. Enfin^ en cas d' elevation 
locale de temperature, il so produit des phenomenes bien 
10 connu sous 1' expression a-nglaise de "blocking'*, resul- 
tant en cies points de collage irr6versiblea . 

On a egalement propose pour la realisation de pa- 
pier anti-glisse, d'enduire des feuilles de papier de 
IS silice av©c un liant typiquement constitute de resine. 
Les papiers anti-glisse ainsi obtenus presentent une 
efficacite toute relative / insuffisante pour tin bon 
nombre d ' applications - 

20 L* invention vise li palier ces differents inconve- 

nients. Elle a pour objet un proced^ apte a realiser en 
continu un support anti-glisse, efficace cfuant a ces 
proprietes rechercliees d'anti-glisse, simple a realiser, 
et dont les proprietes ne sont pas altferees par une 
•25 elevation ponctuelle de temperature. 

Ce precede se caracterise en ce qu*il consiste : 
a d^rouler sous legere tension mecanique uB support 
souple, gventueliement stocke sous forme de bobine, 

- Il enduirc a temperature ambiante I'une des faces 
30 dudit support d'une resine a bas point de ramollisse- 

ment, additionnee de xuicro spheres creuses realisees en 
polymere a bas point de fusion et renfermant un fluide 
volatil , 

- a ctLauf f er le supporr ainsi enduit a une teiaperatu- 
35 re comprise eE'^i&'-'e^ 

- a refroidir le support enduit ainsi obtenu, 

- et enfin a stocker sous forme de bobine le produit 
ainsi obtenu. 
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En d'autres termes, 1' invention consists a ©nduire 
un support souplc,, et typiquement dn papier, nn film 
plastique, du ixon-tisse, du carton etc,.,- d'anti resine 
integrant des microsplieres en polymere, le fluid© 
5 ou'elles contiennent se dilatant sous I'effet de la 
temperature, induisant un gonflement desdites micro - 
spheres ramollie sous Inaction de la cha.leur. Le refroi- 
dissement consecutif fige le volume des microspheres 
dilatees, aboutissant a I'obtention d'un support dont an 
10 moihs I'une des faces present© une surface heterogene 
constituee par les dites taicrospheres dilatees. 

La temperature minimal© du support ne doit pas §tre 
inferieure a 60* 'C. En effet, si celle-ci n'atteind pas 

15 cette valeur, la dilatation du fluide interne, ainsi que 
le ramollis semen t du polymfere constitutif des microsphe- 
res sont insnffisants pour aboutir a un gonflement si- 
gnificatif de ces demieres, En-yrev^^ si ..la tempera - 
ture du support ekc&de ISO * 'C, les microspheres ^clatent 

20 sous .*l'.acti:on de. .la dilatation du gas gu'elies renfer- 
ment* 

Avantageusement, en pratique : 

- la reslne de I'enduction a un point de ramolisse- 
25 men.t relativement bas et typitjuement compris entre 60 

et 80 'C- On choisit pref erentiellement une resine choi- 
sie dans le groupe coraprenant l^s.-.-copolymeres. styrene- 
butadiene, acetate de -vinyle, copolymeres acetate de 
vinyle - ester --malei^e, -.chlorure de polyvinylidene, 
30 copolymeres acryla.tes - acrylonitriles et polymeres 
acryliques ; 

- les microspheres sont r^aJLisees en un copolymers de 
chlorure de polyvinilidene associe a de l»acxyionitrile; 

- le fluide contenu dans les microspheres creuses est 
35 un gaz choisi dans le groupe const! tue par I'isobutane 

et le neopentane. En effet, ces ga2 presentent un coef- 
ficient de dilatation ideal pour les conditions thermi- 
(jues utilisees. 
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Dans une version parti culierement avantageuse, on 
ajouts a ia composition d-enduction de I'amidon insolu- 
ble dans i'eau en quantite 6quivalente a la ouantite des 
microsph.eres . On. a.boutit ainsi : 

- d'une part, a une repaxtition plus unifonae des 
microsplieres expansees, 

- et d' autre part, a une diminution de 1 ■ adH^rance 
relative entre deux supports ainsi realises. 



10 L' invention conceme egalement un procede pour 

realiser un support pourvu de proprietes anti-glisse 
sur.ses deux faces. Ce procede consiste a soumettre le 
support enduit sur I'une de ses faces selon le procede 
decrit precedemment a 1' action d'un cylindre de renvoi, 

IS puis h enduire 1" autre face au moyea de la mSme xesine 
additionnee de microspheres, puis a chauffer le support 
ainsi enduit a une temperature egalement comprise entre 
60 et 150 'C, a le refroidir et enfin a le stocker sous 
forme de boblne. 



20 



On peut egalement soumettr© le support obtenu a une 
decoupe immediate et ce par tons moyens tel qu'un massi- 
cot. 

2S L' invention conceme enfin le support ainsi obtenu. 

Ce support se caracterise en ce qu'il est constitu© 
d'une feuille en un materiau souple typicjuement choisi 
dans le group© constitue par les papiers, les cartons, 
les films plasti(iues tels que du polyethylene, poly- 

30 ester, polypropylene etc. . . ainsi que les. non-tisses, 
dont au Kioins I'une des faces comprend un revfetement 
constitue par une pluralite de microspheres realicee en 
un polymere a has point de ramollis semen t et conteaant 
un fluid© volatil, et dont le diametre est compris entre 

35 5 et 100 micrometres, adhexant audit support au moyen 
d'une r^sine ^ point de ramollis sement has compris entre 
60 et 80 ' C. 
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Dans un& variante du produit, ce support est enduit 
de cett© fa^on sur ses deux faces . 

De maniere pref erentielle., ia qnantiite relative de 
5 microsplieres par rapport a ia surface ainsi endulte, est 
comprise entre 0,3 et 1 g/m-^. Il apparalt, que si cette 
quantite est inferieure ^0,3 g/m^^ I'effet d' anti-glis- 
se est tres insuf f isant, voire inexistaat. revanclie, 
si cette quanta t6 excede i q/tsP- , la resine faisant offi- 

10 ce de liaat se retrouve en quantite insuf f isante, de 
sorto que les microspheres risquent de se detacher. En 
outre ^ une trop grande quantite de microspheres "expan- 
sees" a la surface du support produit un effet inverse 
au r^sultat attendu- Exx effet, on aioutit a une surface 

IS reiatxvement uniforme, alterant les proprietes anti- 
giisse. En outre^ la quantite relative de r§sine faisant 
office de liant est voisine de 1,5 g/m^. 

Dans une variante egalement avantageuse de I'inven- 
20 tion, outre les microspheres expansec^s, on integre. ega- 
lement de l^amidon dans la surface d'enduction, et ce, 
de maniere aleatoire^ I'amidon se presentant sous forme 
de spheres de diametre voisin a celui des microspheres. 

25 La maniere dont 1* invention peut-etre realisee et 

les avantages qui en decoulent ressortiront mieux de 
I'exemple de rialisation qui suit, donne a titre indica- 
tif et non liraitatif a I'appui des figures annexees. 

30 La Figure 1 est une representation schematique du 

dispositif apte a mettre en oeuvre le precede, conforme a 
1 • invention . 

La Figure 2 est une autre vue schema tique du dispo* 
sitif apte a msttre en oeuvre une variante du dispositif 
35 confoxme h 1' invention. 
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Le Figure 3 est une vue en coupe sciiematique du 
support anti-glisse prealabieraeixt a son traitemeat selon 
le precede conforme a 1 ' invention . 

La Piguro 4 est une vue en coupe sch.cmatique du 
5 support auti-glisse couiorme a 1 ' invention, apres trai- 
tement . 

L ' installation pour la mise en oeuvre du proc<§de 
conforme ci 1' invention, telle que representee sur la 
10 figure 1, comprend f ondamentaletnent un rouleau d^videur 

(1) , sur lecfuei est montee une tohine d'un support (2)^ 
par exemple du papier* Ce papier en defilement (2) est 
maintcnu sous legfere tension mecanique et ce au raoyen de 
systemes conventionnels non representes. Le papier (2) 

15 est alors aiaene, par le biais de rouleaux ddlivreurs 
positifs (31), au niveau d'uae ^oue d' endue tton (6) 
Gomprenant respectivement des rouleaux de renvoi (7 et 
8) et un rouleau enducteur (5), plongeant dans un bac a 
enduction (4) contenant la coinposition d'enduction (3). 

20 Cette demiere est constituee d'une resinc acrylique en 
phase acquGUse a point de ramollisseiaent voisin de 70*C- 
Elle contient en outre des microsphferes realis^es en 
copolymeres de cJilorure de polyvinylidene et d'acryloni- 
trile, de diamctre typi<iue coinpris entre 2 et 5 micro- 

25 mfetres- Ces microspliBres renferment un gaz volatil et 
typiquement de .1 'isobutane voire du neopentane- 

L'exces de composition d'enduction sur le papier 

(2) est enleve au moyeix d'une latae d'air (9)/ dont on 
30 peut regler la pressi-on afin d'obtenir une couche d'en- 

duction d'epaisseur plus ou laoins importante, l'exces de 
composition ret ombant dans le bac d'enduction (4). 

Selon 1' invention^ le papier (2) ainsi enduit tra- 
35 verse un four (10), par example a infra-rouge, afin tout 
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d'aijord d'evaporer I'sau contenue dans ia composition 
d- end-action. En outre, le four est ainsi regie pour que, 
corapte teau de la vitesse de defilement du support en- 
duit et ds la longueur du trajet dans celui-ci, la teia- 
5 peratuxe au papier (2) atteigne environ ia vaieur de 
90 *C. De la sorte, sous I'effet de la temperature, le 
copoiymfere constitutif des microspheres se' ramollit. De 
plus, le gaz contenu dans lesdites microspiieres se dila- 
te, indiaisant, compte-tenu du ramo His semen t de I'enve- 
"10 loSii'ef 'des microsplieres, ie gonflement de celle-ci, De la 
sorte, on aJsoutit & dos micxosptierGs dont le diaiuetre 
oscille eatre 20 et 40 micromStrea. 

Con5)tB-tenu du point de ramollissement egalement 
15 bas de la resine d'enduction, oes aicxospteres Men 
qu'ayant goaf lees restent fixees au support. 

En sortie de four^ le support aiasi enduit subit un 
refroidissement a temperature ambiante, induisant iia 
20 durcissement de I'enveloppe des microspheres ainsi gue 
de la resine d'enductioa, De la sorte, oa obtieat une 
stabilisation de la taille des microsplieres . 

Le .papier (2) aiasi traits est stock© a aouvoau 
25 sous fonae de bobine ea (11), pxets a Stre emballie pour 
1' expedition ou au coatraire a etre d^coupee au format 
reguls . 

On peut concevoir de raoater cette installation en 
30 s-6rie sur une diaine de fabrication de papier. De ma- 
niere connue, le support du papier, apres avoir ete 
enduit, est seclie dans des cylindres chauffes a la va- 
peur d'eau. En- sortie de ces cjlindres, le papier ainsi 
obtenu est eaduit sur I'une ou sur ses deux faces de ia 
35 compositioa d'endttction precisse precedemment, et ce an 
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moyen d'un double rouleau enducteur, bien connu dans 
I'industrie papetiere sous 1 ' expressioin. anglaise "si5:e- 
press" , Le sechage s ' ef f ectue noa pas an moyen d'un 
four, mals egalement par una ssrie de cylindros cb.auffes 
5 a la vapeur. 

On a represents au niveau des figures 3 et 4 une 
coupe transversals scH^matisant le support enduit avant 
et apres le passage dans le four (10)- Le support' (25), 

3 0 constitue par exemple de papier dent le grainiaage est 
voisin de 60 graicimes par metre carre {60 g/ra^)^ corres- 
pondant environ a un© epaisseur voisine de SO microme- 
tres^ est enduit d'une couche d'enduction (26) de 5 
micrometres d'^paisseur, Cette couche, comme deja dit, 

IS coatient une emulsion aqueuse de i:es5iiiG <27) et des 
raicrosplieres (28), dont le diametre eatterne typiqtie est 
comprie entre deux et cinq micrometres - 

Apres passage dans le four (10), les microspheres 

20 (28) sent dilatees pour atteindre des dimensions voisi- 
nes de 20 a 30 micrometres. Leur enveloppe (29) est 
solidaxisee au support (25) par la resine (27) . Le coe^ar 
(30) est lui-meme dilate. De fait, ces microsplieres (28) 
font saillie par rapport" au plan de la couche de resine 

25 (27) mais'restent solidaires du support (25) par la 
resine (27) • Le papier ainsi enduit pr^sente au micro- 
scope un aspect tres inhomogene, inherent a la reparti- 
tion aleatoire des microspheres a sa surface- En outre, 
il est non poisseux au touche, ©t developpe des caracte- 

30 ristiqiies anti-glisse correspondant au but recherche. 
Ces caracteristicjues sont dUes ^ la presence des micro- 
spheres, gui forment saillie par rapport aa la surface 
du papier, Ces microspheres jouent en outre le role 
d' amortisseurs, developpant ainsi davantage les proprie- 

35 tes anti-glisse resxiltantes. En effet, quelqiie soit le 
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revetsment snr lequel il est pose, ce support empSche ie 
g-lissement, sorte q:u'il est particuiierement 

approprie aux applications traditioxiuelles des papiers 
anti-giisse^ notamiaent coimue sets de table^. sets de 
S plateau, intercalaires d* enLbaJ-lage, revetements anti- 
glisse positionnes sous les tapis, destines a emp§cher 
le glisseiuent de ceux-ci sur les parquets, notamment les 
parquets cires. 

lO II trou'^e en outre une application parti culierement 

avantageuse dans ie cadre de la confection. Dans ce 
domaine d'activite, on realise, de maniere traditionnel- 
ie, les contours d'un patron, notamment par ordinateur 
afin d'optimiser 1 'utilisation du tissu. Get ordinateur 

15 dessine par 1 ' intcnuediaire d'tLjie table tra^ante sur 
ledit patron les differents elements entrant .dans la 
confection d*un ou plusieurs veteiasnts. Traditionnel - 
lement, ce patron etait realise au moyen d'un papier 
thermocollant. Une fois les differents elements du vete- 

20 ment des sines par la taile tragante sur le patron, on 
positionnait ce papier thermocollant, face thermo-col- 
lante centre le tissu ou la pile de tissu. Prealablement 
a sa raise en place sur le tissu a decouper, on soumet- 
tait le patron a un ckauffage, afin de reveler sess prop- 

25 ri^tes tliermocollaiLtes pour qn'il soit maintenu en place 
sur le tissu* Puis on procedait a la decoupe proprement 
dite des differentes pieces de tissu sous jacentes par 
exemple au laser ou par tout autre tnoyen connu. L' incon- 
venient d'un tel precede residait d'aboxd dans le fait 

30 qu'il induisait an cliauffage tuteniiediaire du patron, et 
gu'easuite il n' etait pas rare d* observer des depots de 
colle sur la feuille de tissu immediatement sous-jacente 
au patron. 
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En utilisant un support simple face, realise con- 
foxiueiueiit a 1 ' invention, les proprictes anti-glisse 
deveioppees permetteut de s * afiranchir de 1 ' etape de 
chauffage prealable, et suxtout eliminent -tout depot de 
5 colle, compte-teuu qiie celle ci n'existe plus, 

Daas certaines applications particulieres, il est 
necessaire de realiser an tel suppport preseutaixt des 
caracteristiques anti-glisse sur ces deux faces. On a 

10 represents sur la figure 2 une installation apte a met- 
tre en oeiivxe le procede conf orme a 1 ' invention en vue 
de realiser du double face anti-giisse. La premiere 
partie de cette installation est tout a fait cotiforme a 
1 * installation representee et decrite en liaison avec la 

15 figure 1. En sortie de four (10), le support enduit sur 
I'une de ses faces est renvoye au moyen de rouleaux de 
renvoi (12) au niveau d'unc scconde zone d' induction 
(13), comportant comme pour la premiere, deux jeux de 
rouleaux (16 et 17) , et un rouleau enducteur (18) trem- 

20 pant dans la coirgposition d'enduction (15), cette demte- 
re etant conteaue dans un bac (14). Apres enduction, et 
dans 1 ' installation de la figure 1, on elimine 
I'exces de composition d'enduction du support alors 
enduit sur son autre face, et ce, au moyen d'une lame 

25 d'air (19). Puis, le support est alors achemine vers un 
second four (21), par 1 ' intermediaire d'un rouleau de 
renvoi (20) , Ce four pent avantageusement etxe consti- 
tuequi par le four (10). Le support ainsi enduit est 
rcfroidiv puis stocke sous forme de bobine (22) . De 

30 maniere' traditionnelle, le trajet du support le long de 
1 ' installation est assuree et controlee par le biais de 
delivreurs (31) actionnes en synchronisme les uns par 
rapport aux autre s. 



11 
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DciLs une version ' particialiereineiit avautageuse ae 
I 'invention, on adjoint a. la composition d'enduction de 
I'amidon insoluble dans I'eau, destine a jouer la fonc- 
tion de distenseur. On incorpore ai.nsi cet amidon sous 
5 forme egalement de microspheres, en quanrite oquivaleniie 
aux microspheres de copolymers. Cet adjonction d' amidon 
entrains d'uac part, une repartition plus homogene des 
microspheres dilatees, et d* autre part permet de s'af- 
franchir .de tout risque de collage, notamment lors des 

TO de coupes du papier ainsi enduit. En effet, on s ' est 
aperpu que loxsque I'on deconpait, notamment au massicot 
des piles importantes de suuport ainsi enduit, on otoser- 
vait une legere adherence au niveau de 1* action du mas- 
sicot compte-tenu de la pression exercee- L' adjonction 

15 d' amidon elimin© ce risque d 'adherence . 

Afrn d'illustrer le precede conforme a 1* invention, 
il va etre decrit piusienrs examples d© realisation 
detain 6s, mettant en oeuvre ce precede. 

20 

EXEMPLE 1 

On utilise comme support un papier Kraft- ecru, de 
grammage voisin de 60 g/m^* La composition d'enduction 
est constituee d'une solution aqueuse contenant : 
25 - 12% en poids de r^sine acrylate - acrylonitriie 

ACROSTAL 35 D de BASF a 50 % d^extrait sec ; 
^ 4% en. poids de microspheres conctitufioo par une 
enveloppe en copolymere = polychlorure de vinyli- 
dene • acrylonitrile^ et renfermant de I'isoiu- 
30 tane ; I'extrait sec de ces microspheres atteint 

la valeur de 40% ; De telles microspheres sont 
cottunercialisees par la societe NOBEL sous i' ap- 
pellation EXPANCEL 820 ; 
. 1© reste, soit 84% etant compose d'eau . 
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Co support est sonmis au precede conform© k celui 
decrit preVedemroent- On obtieat un support doixt i'une 
des faces, la face euduite presente, au microscope, un 
rcvgtament relativement heterogene, coastitue par une 
5 pluralite de ^tiicrospheres, dont le diametre extenxe est 
compris entre 10 et 45 mcrometres . De pins, bien que la 
resine utilisee soit auto-adHSsive, aucun pHenomfene de 
blocking n'apparait, grace h la presence des micEopshe- 
res expansdes. 

10 

EXEHPIiE 2 

on utilise le meme support (^le dans i'ejcemple 1. 
La conxposition d'enductioa est la suivant© : 
. 10 % en poids de rSsine de clxlorure && polyviny- 
ls ' lidene IXAN WA 36 SOLVAY, a 55 % d'extrait 
sec ■ 

. 5 % ©n poids de microspkeres EXEANCELL " 820 du 
meae type qpie dans i'exeaiple precedent ; 
le cojrLplejnent a 100 % etant coastitue par I'eau. 

On soumet le papier - support an traitement confor- 

me a 1' invention. 

La masse de composition humide deposee est voisine 
de 25 g/m2 d© surface- On obtient un papier a tres bon- 
25 nes proprietSs anti-glisse, presentant en outre la <iaa. 
lite ali»©tttaire . 

EXE11PI.E 3 

On utilise un support identicjue aux precedents. 
30 La composition d'enduction est la snivante : 

12 % en poids d* acetate de vinyl homopolym^re, 
" coxomercialisee sous la marque VlUaMUL 6705 par 
ViNanDL, a 50 % d'extrait sec ; 
4% en poids de microspheres EXPANCEL S20 ; 
35 . 3% en poids de silice pyrogenee ; 

le coit^lement a 100 % 4tant de I'eau. 



2673209 

13 

Le paplex ainsi eadait sul)lt le traitement conforitie 
G 1 • invention . On oitient un papier developpant dcs 
bonnes proprietes anti-giisse. En outre, 1 'adjonction de 
silice favorise la separation des differents formats 
5 obtenus apres decoupe, notamment par un massicot - 

EXEMPLE 4 

On utilise le meme support que dans les exemples 
precedents . 

■^0* La composition d'enduction est la suivante : 

- 12% en poids d'un copolymere styrene - butadiene 
carboxyle, par exemple commercialise sous la 
marque RHODOPAS SB 123 par RHONE -PODLENC, a 50 % 
en poids d'extrait sec ; 

^5 • 4% en poids de aiicrosplieres EXPANCEL 820 ; 

. 15% en poids de carbonate de calcium CaC03 ; 

- Le .complement a 100% etant de I'eau. 

On soumet le papier ainsi enduit au traitement 
20 conform© a 1' invention, et I'on obtient un papier deve- 
loppant egalement de tres bonnes" proprietes anti-glisse, 
doublees d'une certaine iiapermeabilite, rccherchee pour 
certaines applications. 



25 
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1/ ?roced6 pour r^aiiser ea coutinu un support 
presentant des propriet^s aati-glisse, g^Fftgt?ria£ en ce 

5 gu'll cottsiste : 

- a derouler sous iegere tension roecanioue un support 

souple ( 2 ) , 

« a enduire a temperature ambiante I'une des faces 
audit support (2) d'une composition d'enduction eonsti- 
10 tuee par une resine therinoplastigue, additionnee d© mi- 
crospheres creuses (28) dont I'enveloppe (29) est reaii- 
see polymers ggalement thermoplastique , et dont le 
coeur (30) renferme un fluide volatil, 

- a chauffer le support ainsi enduit a une teroperatu- 
15 re comprise entre 60 et 150 *C, 

- k refroidir et enfiu S. stocker le produit ainsi 

obtenu . 

2/ proc€d^ selon la revendicatioa 1, caraeteris^ en 
20 ce. qac le point de rainollissement d© la resine et du 
polym6re constitutif des microsptSres est compris entre 
60 et 80 'C. 

3/ Precede selon la revendication 2, caracterise on 
25 ce que la resine d'enduction est une resine choisie dans 
iB groupe comprenant les copol3?meres styrfene -butadiene, 
acetate de vinyle, copolymferes acetate de viayle - ester 
maleiqiue, cHlorure de polyrinylid&ne , copolymeres acry- 
lates - acrylonitriles et polyio&res acryliques . 



30 



4/ Precede selon I'une des revendications 1 a 3, 
oaraotgrise en ce ciue I'enveloppe (30) des microspheres 
(28) est r6alis6e en un copolymer© de cblorure de poly- 
vinylidene et d ' acrylonitrile. 
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5/ ProcSdS selon l^nne aes revendi cations l 5. 3, 
caracterisc en ce que le gas contenu dans le cocur (30) 
des microsplieres (28) est choisi dans le groups consti- 
tue par l^isobutane et le neopentane . 

5 

6/ Precede selon I'une des revendicatioas 1 a 5/ 
C2.racterise en ce que la composition d'ehduction est 
addltlonnee d*amidon insoluble deuis l^ean en quantite 
ecpiivalente en poids a la quantite dcs tnicrosplieres. 

7/ Precede pour realiser en continu un support 
presentant des proprietes anti-glisse sur ses deux 
faces y caracterise en ce qu*ll consiste : 

- k soumettre un support souple (2) au precede 
15 decrit dans l*une des revendlcations 1 a 6 ; 

- puis h soumettre le support ainsi enduit sur 
l^une de ses deux faces a. une seconde enduction sur 
1* autre face au moyen de la meme composition d Conduc- 
tion ; . 

20 - puis a oliauffcr 1g support ainsi ©nduit a une 

temperature egalement comprise entre 60 et 150 'C, 

- puis a le refroidir ©t enfin a le stocker . 

8/ Feuille d'un inaterian developpant des proprietes 
25 anti-glisse, caracterisee. en ce qu'elle est constitnee 
d'un support (25) en un materiau souple choisi dans le 
groupe .constitue par les papiers, ies cartons^ les films 
plastiques, les etoffes non^tisses, dont au moins I'une 
des faces revolt un reveteiuent constitue par une plura- 
30 lit6 de microsplieres creuses (28) contenant un fluide 
volatil, dont le diametre est compris entre 5 et 100 
micrometres, adierant audit support au moyen d'uue resi- 
ne (27) . 
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9/ Petiille develo-Dpant des proprietes anti-glisse 
seion la revenci cation B, caracteriaee en ce que le 
sur»port (25) re9oit ce rev§tenient sur ses denx faces. 

5 10/ Feuille aeveloppant des proprietes enti-glisse 

seion l^Uiie des revendications 8 et 9, caracterise en ce 
que la quantity relative de microspheres par uaite de 
surface et par face euduite est cotaprise entre 0,3 et 1 

-1-0 

11/ Fsnlile dou^e de proprietes anti-glisse seion 
I'une des revendications 8 k 10, caract^risee en ce gue 
le revStemeut du ' support (25) comprend egalement des 
spheres d'amidon ds diametrs vcisin h ceiui des 
15 microspheres, et en quantite eqaivaiente a celles-ci* 
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